SWIss

safety
center

Schweilss- und Lottechnik

Zertifizierung von Schweissern und

Schweissverfahren

Im geregelten Bereich von Druckgeréaten,
Stahlbauten, Bauteilen mit Sicherheitsfunktion
bestehen klare Anforderungen an das
Qualitatsmanagement. Neben der Auslegung der
Gerate, der Werkstoffwahl, ist die
anwendungsgerechte Ausfiihrung der
Schweissverbindungen ein wesentlicher Faktor der
Sicherheit. In der Praxis wird die Qualitat der
Schweissverbindungen mittels Verfahrens- und
Schweisserprifungen sichergestellt.

Schweisserprufungen

Die Prufung und Zertifizierung von Schweissern
nach EN ISO 9606 Teil 1 — 5 wird durch eine
unabhéngige und unparteiliche Personal-
Zertifizierungsstelle vorgenommen. Somit wird
sichergestellt, dass der Schweisser ausreichende
Grundkenntnisse hat und in der Lage ist die
Anforderungen zu erftllen.

Die Normenreihe EN 1SO 9606 bezieht sich auf:

= Schweissprozess (Verfahren)

=  Produktform (Blech, Rohr)

= Nabhtart (Stumpf-, Kehlnaht)

= Schweissnahteinzelheit (einlagig, mehrlagig, ...
=  Grundwerkstoffe

=  Schweisszusatze
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)

= Schweisspositionen
= Abmessungen (Materialdicke, Durchmesser)

Die Giltigkeit der Schweisserprifungen muss durch
die betriebsinterne Schweissaufsicht alle 6 Monate
verlangert werden. Der Schweisserausweis hat eine
Gultigkeit von 3, bzw. 2 Jahren und kann durch die
Zertifizierungsstelle verlangert werden, sofern der
Schweisser nachweislich Arbeiten im
Gultigkeitsbereich ausgefiihrt hat und die
Prifanforderungen vollumféanglich erfillt sind.

Als akkreditierte Zertifizierungsstelle bietet die
Swiss Safety Center AG umfassende
Dienstleistungen fur Firmen, welche geprifte
Schweisser einsetzen. Unsere langjahrige Tatigkeit
auf diesem Gebiet steht fur Kompetenz und
Zuverlassigkeit.
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Verfahrensprifungen

Fur die Herstellung von Bauteilen im geregelten
Bereich und bei anspruchsvollen Bauteilen ist die
Quialifikation von Schweissverfahren eine
Voraussetzung. Die Zertifizierung und Prifung fur
metallische Werkstoffe ist in der Normenreihe

EN ISO 15614 definiert. Die Qualifikation von
Schweissverfahren nimmt Bezug auf die Firma.

Die bestandene Qualifikation liefert eine
wesentliche Grundlage dafir, dass der
angewendete Schweissprozess den Anforderungen
gerecht wird. Die Normenreihe ist fir alle Verfahren
und deren Mechanisierungsmaoglichkeiten (manuell,
mechanisch, automatisch) anwendbar.
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Die Anforderung einer Verfahrenspriifung beinhaltet
generell folgende Angaben:

e Schweissprozess (Beschreibung und Ablauf)

e  Grundwerkstoff (Werkstoffgruppe)

o Geometrie des Prufstiicks

e Schweissnaht (Gestaltung, Vorbereitung)

e Warmebehandlung

e Materialprifung (ZfP, ZP)

e Vorrichtungen

Der Prifbericht mit entsprechender Bescheinigung
wird durch die Zertifizierungsstelle ausgefuihrt /
ausgestellt.

Die Swiss Safety Center AG bietet die
fachkompetente Unterstiitzung fir die Qualifikation
von Schweissverfahren.

Kontaktadresse fir Informationen

Urs Dietrich
Sachverstandiger Druckgerate/Schweisstechnik

Swiss Safety Center AG

Richtistrasse 15, CH-8304 Wallisellen
D +41 44 877 61 60
urs.dietrich@safetycenter.ch
www.safetycenter.ch

Manfred Grollitsch
Sachverstandiger Druckgerate/Schweisstechnik

Swiss Safety Center AG

Richtistrasse 15, CH-8304 Wallisellen
D +41 44 877 61 92
manfred.grollitsch@safetycenter.ch
www.safetycenter.ch
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